PRUF-, INSPEKTIONS-, ZERTIFIZIERUNGS-,
KALIBRIER- UND EICHSTELLE

A-5020 Salzburg | AlpenstraBe 157
Tel. +43 662 62 17 58-0
info@bvis.at | www.bvls.at
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Kalibrierschein nach ISO/IEC 17025 - Korrektur
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BAUTECHNISCHE VERSUCHS- UND
FORSCHUNGSANSTALT SALZBURG
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Kalibrierzeichen
Calibration mark 09.20

—~Gegenstand
bject Einzelsiebe
Hersteller
Manufacturer BEA
Typ 31,5 mm
Type
Her§tellernummer 201251.1
Serial number

BEA Institut fiir Bioenergy GmbH

Aufragoeber AvedikstrafBe 21
Customer

1150 Wien

Kalibriernummer K5/200861-1

—~QOrder Nr.
Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines 4
Number of pages of the certificate
Datum der Kalibrierung 09.09.2020

Date of calibration

Dieser Kalibrierschein dokumentiert die
Ruckfuhrbarkeit auf nationale Normale zur
Darstellung der physikalischen Einheiten in
Ubereinstimmung mit dem Internationalen
Einheitensystem (SI).

Akkreditierung Austria ist Unterzeichner der
multilateralen Ubereinkommen der European
Co-operation for Accreditation (EA) und der
International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC) zur gegenseitigen
Anerkennung der Kalibrierscheine.

This calibration certificate documents the
traceability to national standards, which
realize the physical units of measurements
according to the International system of
Units (SI).

Akkreditierung Austria is a signatory to the
multilateral agreements of the European Co-
operation for Accreditation (EA) and of the
International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC) for the mutual
recognition of calibration certificates.

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig und unveréndert weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen sind unzuléssig.

Kalibrierscheine ohne Unterschrift und Stempel haben keine Giltigkeit.

This calibration certificate may not be reproduced other than in full. Calibration certificates without signature and seal are not valid.

o 'E‘%{b‘é‘g “‘Usg,? Datum Zeichnungsberechtigter
v Date
?’ 16.11.2020

Mit diesem Kalibrierschein Nr.: K5/200861-1 ausgestellt am: 16.11.2020 wird der der Kalibrierschein Nr.: K5/200861-1 ausgestellt am: 11.09.2020 erseizt.

Anderungsvermerk: Maschenweite Sieb auf Seite 1 berichtigt.
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OSTERREICHISCHER
KALIBRIERDIENST

Beschreibung des Kalibrierverfahrens
description of the calibration procedure

_— . Schuss
Die Kalibrierung und Auswertung erfolgt nach der Norm ONORM ISO 3310 -1 Ausgabe: 2016-12-15. Jedes Sieb

wird vor der Kalibrierung hindisch bzw. im Ultraschallbad gereinigt. Anschliefend wird eine Sichtkontrolle
durchgefiihrt. Der Kalibriervorgang wird iiber ein kalibriertes Messmikroskop Olympus SZX 12 realisiert. Mit der
einzigen Ausnahme von Sieben iiber 4 mm Maschenweite. Die gesamte optische Vermessung in X- und Y-
Richtung erfolgt gleichzeitig und komplett automatisch iiber eine speziell firr diesen Anwendungsfall entwickelte
AnalySIS Software. Die mechanische Vermessung der Siebe erfolgt iiber einen Messschieber bzw. einer Messuhr.
Alle Messergebnisse werden in den Kalibrierschein iibernommen und ausgewertet. Auf jedes tiberpriifte
Analysensieb wird ein Kalibrierzeichen mit der Kalibrierscheinnummer und Datum angebracht.

Kette

The calibration and evaluation is inplemented according to ONORM [SO 3310 -1 Edition: 2016-12-15. Each sieve get cleande before calibration by hand or in an
ultrasonic bath. Subsequently, the visual inspection carried out and existing damages get noted. The calibration process is realized by a calibrated measuring
microscope Olympus SZX 12, but with one exeption sieves witch has more than 4 mm size of mesh get mechanical measured. The complete optical measurement in X-
and Y-direction carried out at the same time and fully automatically using a specially developed AnalySIS software for this application. The mechanical measurment
of the sieves oceur with a ealiper and a dial gauge. All results are evaluated in the calibration certificate. To each calibrated sieve always a calibration mark with
the calibration number and date will be affixed.
Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Erweiterungsfaktor k=2 ergibt. Sie wurde
gemiB EA 4/02 ermittelt. Der Wert der MessgriBe liegt im Regelfall mit einer Wahrscheinlichkeit von annihernd 95% im zugeordneten Werteintervall.
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor k=2, which for a normal
distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%. The standard uncertainty of measurement has been determined in accordance with EA
Publication EA 4/02

““iir die Einhaltung einer angemessenen Frist zur Wiederholung der Kalibrierung ist der Benutzer verantwortlich.
she user is obliged to have the object recalibrated at appropriate intervals.

Verwendete Normale
Measuring standards

Messgeriit Inventarnummer
Messschieber K5073
measuring instrument inventary number
Kalibrierscheinnummer Giiltig bis
calibration certificate NAZO0120:3 valid to 022021
i I
Mes sgeTat : Nsiatiites .nventamummer K5053
measuring instrument inventary number
Kalibrierscheinnummer Giiltig bis
calibration certificate 2001202 valid to 22021
P ) I
Mcssge@t . Mikroskop Inventam ummer K5090
measuring instrument inventary number
‘—-Kallibrlell'schem:?ummer K5/200120-1 Gﬂlltlg bis 02.2021
ibration certificate valid to
Mess Inv
i Temperaturmessgerat et K5070
measuring instrument inventary number
KallzbneTschelnn ummer 308639-01 (xijl_t ig bis 11.2021
calibration certificate valid to

Ort der Kalibrierung
place of calibration

Eingangsdatum Kennzeichnung
Date of arrival 03082020 identification mark

Kalibrierraum bvfs

Kalibrierzeichen auf dem Sieb

" Fiir die Kalibrierstelle:
For the calibration laboratory

In case of doubts the German text of this Certificate is valid

ill -
A
=
(Dipl.-Ing. H.
Leiter des
calibration laboratory

Die Kalibrierergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf den Kalibriergegenstand.
The calibration results refer exclusively to the calibrated object.

iermann-Zandanell)

Fiir die Einhaltung einer angemessenen Frist zur Wiederholung der Kalibrierung ist der Benutzer
verantwortlich.
The user is obliged to have the object recalibrated at appropriate intervals.

alibrierlaboratoriums
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OSTERREICHISCHER
KALIBRIERDIENST

Berechnungsgrundlagen
gemiB ONORM ISO 3310-2

Lochteilung: a

p

DE

b

K5/200861-1
OKD
18

09.20

Zullissiger Radius:  Fpaxy = 0515 - w

rmax [um]

w [um]
/wmax /v [um]

Pmax / Pmir  [um]

—

maximal zuldssiger Radius (bei quatratischen Léchern)
Nennweite des Loches
Mittelwert / Maxima / Minima des Loches

Maxima / Minima der Lochteilung

Anforderungen / Lochblech
gemis ONORM ISO 3310-2 Tabellel, 2 und 3

Anzahl MalBe in [mm]
Hiufige . Toleranz - -
zu messender Locher RS Lochteilung p Blechdicke
Nennloch g Lochweite fiir — -
_— je Richtung Fifizhiat Zu!a551ge Zulz‘ismg.e
fiir d= 200 mm Bandbreite Bandbreite
wa n t pmax pmin max min
125 Alle (b) 1 184 143 3.5 2
90 Alle (b) 0,8 129 101 3.5 2
63 Alle (b) 0,6 92 72 3.5 2
56 Alle (b) 0,55 82 63,5 3,5 2
50 Alle (b) 0,55 72,5 56,5 3,5 2
45 Alle (b) 0,5 64,5 50,5 2,5 1,5
40 Alle (b) 0,45 57.5 45 2.5 1.5
35,5 Alle (b) 0.4 51,7 40,5 2.5
A 31,5 Alle (b) 0.4 46 36 2,5 1,5
25 Alle (b) 0,35 36 28,5 2,5 15
22,4 30 0,3 32,2 25.5 2.5 1,5
20 30 0,3 29 22,5 2,5 15
16 30 0,27 23 18 2,5 1,5
12,5 30 0,24 18,4 14,3 2 1
112 30 0,23 16,1 12,6 2 1
10 30 0,21 14,5 11,3 2 1
8 30 0,19 12 9,2 2 1
1 30 0,18 10,8 8 1,5 0,8
6,3 30 0,17 9.8 7,2 1.5 0,8
5.6 30 0,15 8.9 6,6 1,5 0,8
5 30 0,14 78 5.9 1,5 0,8
4 30 0,13 6,7 4.9 15 0,8
3,15 40 0,11 5,3 3,9 1,5 0,8
2.8 40 0,11 5 3,6 1,5 0.8
2,5 40 0,11 4,5 3.3 13 0,8
2 50 0,09 3,8 2,8 1,5 0,8
1.4 80 0,08 3 2.2 1 0,5
1 80 0,07 2.3 1,7 1 0.5
8 Nach ISO 565 betrégt die kleinste Nennlochweite fiir quatratische Locher 4 mm.
b Maximal 50 Lochweiten in Sieben > 200 mm Durchmesser.

Seite | page 3 /4




OSTERREICHISCHER
KALIBRIERDIENST

Priifung der Analysensiebe / test of the sieves

Kalibrierung vom / calibration dated
In case of doubts the German text of this Certificate is valid

09.09.2020

K5/200861-1
OKD

18
09.20

Die Prifung erfolgt gema ONORM ISO 3310-1. The Calibration was performed according to the international Standard ONORM 18O 3310-1.

Maschenweite 31,50 mm Typ Rundlochsieb
size of mesh bpe
S'iebnummer 2012511 Ilnventamummer N Hersteller BEA
sieve number inventory number manufacturer o
Anforderungen Maschen- i = T =
Messergebnisse requirements weiten Assvichiung [ Amtichagz 69"
results of measurement | IS0 3310- | | sizeof Anzahl Prozent Anzahl Prozent
0 60° 120°
| 1 mesh number percentage number percentage |
Anzahl essener Locher n
= _{r_;_@i__bqg}n measured holes 68 ALLE <31100 0 0,0% 0 0,0%
Maximale Lochweite [mm] [
R, 31,54 31554 31,54 3190 <317 0 0,0% 0 00%
= Minimale Lochweite [mm] !
é 3 e (3140 | 3144 3144 310 1214 0 0,0% 0 0,0%
g Mittlere Lochweit& [mm] o
— medbo size of e 31,49 <3‘E?I 0 0,0% 0 0,0%
Messunsicherheit-[mm]
skl ol e vt ; 0,016 0,016 | 0,016 --- <3_1329 0 0,0% 0 0,0%
Maximale Lochteilung Pmax [mm]
§=,° 5 max hole pitch 40,08 40,05 40,07 | 46,00 <31386 0 0,0% 0 0,0%
T = Minimale Lochteilung Pmin [mm] |
g _g st ol o 39,93 | 39,93 39,95 36,00 <31443 B 7 =k 10,3% 1 1,5%
Messunsicherheit [mm]
- = anceriainiy of méasurenieni 0,016 0,016 0,016 == il .ﬂlvl EJO 39 57,4% 27 39,7%
= Maxima [mm] I
g E maximum 1,98 2,50 <31557 22 32,4% : 40 58,8%
S5 5 Minima [mm]
% < il 1,96 1,50 <31614 0 0,0% 0 EO% 7ed
% =5 Messunsicherleit [mm] |
= "g. uncertainty of measurement 0,012 . <31671 0 0’_0% I 0 0.0%
— | <31729 0 0,0% 0 0,0%
<31786 0 0,0% 0 0,0%
Die Kalibrierergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf den Kalibriergegenstand. — -
The calibration results refer exclusively to the calibrated object. <31843 0 0,0% 0 0,0%
<31900 0 0,0% 0 0,0%

Maschenweiten Hiiufigkeiten 0°
size of mesh frequenzy 0°

Maschenweiten Hiiufigkeiten 60°

size of mesh frequenz 60°

100% 1M
9% 9%
80% 80%
T0% 0%
60% 60%,
50% 0%
40% 40%
30% 30%
20% 20%
10% 10%
= 2 8 8 @48 38 23 5 & & 3
" " ” ™ ” L) L] oy ” Lig] o " (32 o
Sichtkontrolle / visual inspection
i:sffﬁhxg in Ordnung
ﬂg‘.f f,‘: ,&;L‘f,ir,-;,g ~ keine R:;:;ng;."gg' Nein (Dipl -Ing. H.Bjermann-Zandanell)
;f:;el’:fn“; 20,2 C° S;j;’f;‘;g:j:fr 400 mm Leiter des Kalibrierlaboratoriums
Ber?ve::cauigeﬁ: B Il Head of calibration laboratory
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